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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Lagerschild fur Klein- Elektromotoren 

© Fur Klein- Elektromotoren oder dergleichen wird ein Lager- 
schild (1) mit eingesetzter Sintermetall- Lagerbuchse (2) 
vorgeschlagen, das dadurch gekennzeichnet ist. daS 

das Lagerschild (1) aus einem Blechabschnitt (3) mit einer 
zylindrischen Ausnehmung (4) fur die Lagerbuchse (2) 
besteht. 

- im Blechabschnitt (3) konzentrisch zur Ausnehmung (4) 
eine zylindrische Vertiefung (5) mit zum Blechabschnitt 
paralfeler Ringflache (6) ausgebildet ist, 

die Lagerbuchse (2) einstuckig aus einem zylindrischen Teil 
(7) mit angeformtem Bund (8) besteht und 

- der Bund (8) in der zylindrischen Vertiefung (5) an der 
Ringflache (6) anliegend durch plastische Formgebung des 
Blechabschnitts (3) im Bereich neben dem Bund (8) im 

m Lagerschild (1) befestigt ist. 
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ie folgenden Angbben sind den vom Anmelder efngereichten Unterlagen entnommen 
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Beschrcibung 

Die Erfindung bczicht sich auf cin Lagcrschild mit 
eingesetzter Sintcrmctall-Lagerbuchse filr Klein-Elek- 
tromotoren oder dergleichen. a 

Derartige Klein-EIektromotoren wcrden in erhebli- 
chcm Umfang als Stellmotoren filr die verschiedensten 
Anwendungszwecke bentttigt Dabei wird cinerseits ei- 
ne hinsichtlich Material- und Montagekosten m&glichst 
wirtschaftliche Fertigung, andererseits eine hohe Quuli- u 
tat und Lebensdauer auch unter schwierigsten Einsatz- 
bedingungen angestrebt 

Diese Bedingungen k6nnen mit Sintermetall-Lager- 
buchsen erreicht werden, die sehr verschleiOfest und 
wartungsfrei sind. , s 

Problematisch ist nur deren Befestigung in den La- 
gerschilden, die tiblicherweise aus einem gestanzten 
Blechabschnitt bestehen, weil hier Materialien unter- 
-:hiedlicher Harte miteinander verbunden werden mQs- 

;n und die Sintermetall-Lagerbuchsen auBerdem sehr 20 
sprdde und bruchanf ailig sind. 

Die bisher angewandte Methode, bei der die zylindri- 
schen Lagerbuchsen in eine Bohrung des Lagerschildes 
eingepreBt werden, setzt sehr enge Fertigungstoleran- 
zen voraus, um einerseits beim Einpressen Beschadigun- 25 
gen der Bauteile zu vermeiden, andererseits aber eine 
feste Verbindung zu erreichen, die auch axial ausrei- 
chend belastbar ist 

Eine gewisse Unabhangigkeit von engen Fertigungs- 
toleranzen kann man erreichen, wenn nach dem Ein- 30 
pressen der Lagerbuchse in die zylindrische Bohrung 
des Lagerschildes noch eine plastische Verformung der 
Lagerbuchse im Verbindungsbereich vorgenommen 
wird. Auf diese Weise vermeidet man zwar groDe Un- 
terschiede bei der Festigkeit der Verbindung, eine gene- 35 
relle Erhahung der Festigkeit, insbesondere der axialen 
Belastbarkeit wird aber trotz des h&heren Fertigungs- 
aufwandes nicht erreicht 

Es besteht somit die Aufgabe, die vorgenannten 
Nachteile zu vermeiden und Lagerschilde der eingangs 40 
genannten Art vorzuschlagen, bei denen die Sinterme- 
tall-Lagerbuchsen mit einem fOr die GroBserienferti- 
gung vertretbaren Aufwand in den Lagerschilden so 
befestigt sind, daB sie axial hOher belastbar sind und 
insbesondere auch bei starken Vibrationen langfristig 45 
funktionsfahig bleiben. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mit einem La- 
gerschild gelc*t das dadurch gekennzeichnet ist, daB 

— das Lagerschild aus einem Blechabschnitt mit 50 
einer zylindrischen Ausnehmung fQr die Lager- 
buchse besteht, 

— im Blechabschnitt konzentrisch zur Ausneh- 
mung eine zylindrische Vertiefung mit zum Blech- 
abschnitt paralleler Ringflache ausgebildet ist, 55 

— die Lagerbuchse einsttickig aus einem zylindri- 
schen Teil mit angeformtem Bund besteht und 

— der Bund in der zylindrischen Vertiefung an der 
Ringflache anliegend durch plastische Formgebung 
des Blechabschnitts im Bereich neben dem Bund im 60 
Lagerschild befestigt ist 

Vorteilhafte Weiterbildungen und Ausgestaltungen 
des Erfindungsgedankens sind in den Unteransprflchen 
2 bis 7 beschrieben. Weitere Einzelheiten werden an- 65 
hand des in den Fig. 1 bis 3 dargestellten AusfOhrungs- 
beispiels nSher erlautert 

Fig. 1 zeigt den zentralen Teil eines Lagerschildes im 
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Schnitt 

Fig. 2 zeigt das Lagerschild gemaB Fig. 1 mit einge- 
setzter Lagerbuchse, 

Fig. 3 zeigt das Lagerschild gemaB Fig. 2 nach der 
Befestigung der Lagerbuchse, 

Das Lagerschild 1 gemaB Fig. 1 besteht aus einem 
Blechabschnitt 3 mit einer zylindrischen Ausnehmung 4 
fQr die Lagerbuchse Z AuBerdem ist im Blechabschnitt 3 
konzentrisch zur Ausnehmung 4 eine zylindrische Ver- 
tiefung 5 mit einer zum Blechabschnitt 3 parallelen 
Ringflache 6 ausgebildet Die Formgebung des Lager- 
schildes 1 erfolgt zweckmaBigerweise so, daB zunachst 
die zylindrische Vertiefung 5 durch plastische Material- 
verdrangung (Durchzug 12) senkrecht zur Oberfiache 
des Blechabschnittes 3 hergestellt wird und daB erst 
danach die zylindrische Ausnehmung 4 aus dem zentra- 
len Bereich der Vertiefung 5 ausgestanzt wird. 

Die Lagerbuchse 2 besteht einstQckig aus einem zy- 
lindrischen Teil 7 mit angeformtem Bund 8, der auBen- 
seitig eine umlaufende Abschragung 9 aufweist (Fig. 2). 
Sie ist verglichen mit einer rein zylindrischen Lager- 
buchse zwar etwas aufwendiger, ermftglicht aber eine 
wesentlich bessere Befestigung im Lagerschild 1 und 
eine erheblich h6here axiale Belastbarkeit 

Aus Fig. 3 ist ersichtlich, wie die Lagerbuchse 2 im 
Lagerschild 1 befestigt ist Dazu ist di'rch einen Stanz- 
Pragevorgang Material 11 des Blechabschnitts 3 pla- 
stisch verformt worden, so daB die Abschragung 9 des 
Bundes 8 teilweise Oberdeckt ist Mit 10 ist eine die 
Lagerbuchse 2 durchsetzende Welle bezeichnet 

PatentansprOche 

1. Lagerschild (1) mit eingesetzter Sintermetall-La- 
gerbuchse (2) fOr Klein- Elektromotoren oder der- 
gleichen, dadurch gekennzeichnet, daB 

— das Lagerschild (1) aus einem Blechab- 
schnitt (3) mit einer zylindrischen Ausnehmung 

(4) far die Lagerbuchse (2) besteht 

— im Blechabschnitt (3) konzentrisch zur Aus- 
nehmung (4) eine zylindrische Vertiefung (5) 
mit zum Blechabschnitt paralleler Ringflache 
(6) ausgebildet ist 

— die Lagerbuchse (2) einstttckig aus einem 
zylindrischen Teil (7) mit angeformtem Bund 
(8) besteht und 

— der Bund (8) in der zylindrischen Vertiefung 

(5) an der Ringflache (6) anliegend durch pla- 
stische Formgebung des Blechabschnitts (3) im 
Bereich neben dem Bund (8) im Lagerschild (1) 
befestigt ist 

2. Lagerschild nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die zylindrische Vertiefung (5) durch 
plastische Materialverdrangung senkrecht zur 
Oberfiache des Blechabschnitts (3) hergestellt ist 
(Durchzug 12). 

3. Lagerschild nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB zuerst die zylindrische Vertiefung (5) 
hergestellt und danach die zylindrische Ausneh- 
mung (4) aus dem zentralen Bereich der Vertiefung 
(5) ausgestanzt wird. 

4. Lagerschild nach einem der Ansprflche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB die axiale Erstrek- 
kung des Bundes (8) nicht gr&Ber ist als der Ab- 
stand zwischen Oberfiache des Blechabschnitts (3) 
und Ringflache (6) der Vertiefung (5). 

5. Lagerschild nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Bund (8) auBenseitig eine umlau- 
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fende Abschragung(9) aufweist 

6. Lagerschild nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dt* olastisch vcrformte Material (II) 
des Blechabschnitts (3) die Abschragung (9) des 
Bundes (8) teilweise Oberdeckt 

7. Lagerschild nach einem der AnsprQche 1 bis 6. 
dadurch gekennzeichnet, daB die plastische Form- 
gebung durch einen PreBvorgang erzeugt wird 
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